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(54) Bezeichnung: Filteranordnung 



(57) Hauptanspruch: Filteranordnung fur Stomaversorgun- 
gen, insbesondere fur ein- und zweiteillge Stomabeutel fur 
Kolch, lleo- und Urostomata mit einem Befestigungsmittel 
an dem korpemahen Folienstuck, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein Formstiick (5) aus Filtermasse zwischen zwel 
Bauteilen innerhalb der Anordnung von Befestigungsmittel 
und korpemahem Folienstuck (2) bis auf einen Gaszutritt 
(6) durch das korpemahe Folienstuck (2) und einen Gas- 
austritt (1) durch eines oder durch mehrere der Bauteile 
dicht eingeschlossen ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffteine Filteranordnung fur 
Stomaversorgungen, insbesondere fur ein- und zwei- 
teilige Stomabeutel fur Kolo-, lleo- und Urostomata 
mit Mitteln zur Befestigung am Korperdes Benutzers. 
[0002] Fur die Versorgung von Stomata sind ein- 
und zweiteilige Stomabeutel bekannt, die im Wesent- 
lichen aus zwei an ihren Randern verbundenen Foli- 
enstucken bestehen. In dem korpernahen Folien- 
stuck befindet sich eine Offnung fur das Stoma, urn 
die bei einem einteiligen Stomabeutel eine Pflastera- 
nordnung und bei einem zweiteiligen Stomabeutel 
ein Befestigungsflansch oder ein Kupplungsring als 
Befestigungsmitte! am Korper des Benutzers breitfla- 
chig angeschweilit oder angeklebt ist Zur Ableitung 
von Darmgasen sind die Stomabeutel zusatzlich mit 
einer Filteranordnung ausgerustet, die meist an dem 
korperfernen Folienstuck vorgesehen ist, wie das 
auch die DE 689 14 499 T2 beschreibt. Als nachteilig 
hat sich an dieser Anordnung erwiesen, dass wah- 
rend des Herstellungsprozesses beide Folienstucke 
zu bearbeiten sind. Das stellt einen erheblichen 
Mehraufwand dar. 

[0003] Urn diesem Nachteil abzuhelfen, ist man 
schon dazu ubergegangen, die Filteranordnung in 
dem Kupplungsring von zweiteiligen Stomabeuteln 
anzuordnen. Ein Beispiel einer derartigen Anordnung 
ist in der DE 689 04 950 T2 beschrieben. Der Kupp- 
lungsring besitzt eine Aufnahme fur einen austausch- 
baren Filtereinsatz. Die abzuleitenden Darmgase ge- 
langen durch einen Gaszutritt in dem korpernahen 
Folienstuck in den Filtereinsatz und uber einen Gas- 
austritt gereinigt ins Freie. Eine solche Vorkehrung 
hat einerseits den Nachteil, dass der Kupplungsring 
durch diese Malinahme kompliziert und teuer wird, 
zum andern lasst sich diese Anordnung nur fur die in 
geringeren Stuckzahlen verwendeten zweiteiligen 
Stomabeutel anwenden. Ein weiterer Nachteil beruht 
darin, dass die Funktionsdauer der meisten Filter von 
der Weglange der Gase durch das Filter abhangig ist. 
In dem Kupplungsring lasst sich aber nur ein verhalt- 
nismafiig kleiner Filtereinsatz unterbringen, ohne 
dass der Benutzer durch die Grofce des Kupplungs- 
ringes behindert wird. 

[0004] Zur Oberwindung dieser Nachteile liegt der 
Erfindung die Aufgabe zu Grunde, eine Filteranord- 
nung vorzuschlagen, die auf der korpernahen Seite 
des Stomabeutels angeordnet und sowohl fur eintei- 
lige als auch fur zweiteilige Stomabeutel anwendbar 
ist. Eine weitere Aufgabe der Erfindung beruht dann, 
die Filteranordnung so zu gestalten, dass die Weg- 
lange der Gase durch das Filter und damit die Funk- 
tionsdauer des Filters vergroflert wird. SchliefJIich 
stellt sich die Erfindung die Aufgabe, den Arbeitsauf- 
wand fur die Herstellung von Stomabeuteln zu verrin- 
gern. 

[0005] ErfindungsgemafS wird diese Aufgabe da- 
durch gelost, dass bei Stomaversorgungen, insbe- 
sondere bei ein- und zweiteiligen Stomabeuteln fur 



Kolo-, lleo- und Urostomata mit einem Befestigungs- 
mittel an dem korpernahen Folienstuck, ein Form- 
stuck aus Filtermasse zwischen zwei Bauteilen inner- 
halb der Anordnung von Befestigungsmittel und kor- 
pernahem Folienstuck bis auf einen Gaszutritt durch 
das korpernahe Folienstuck und einen Gasaustritt 
durch eines oder durch mehrere der Bauteile dicht 
eingeschlossen ist Dabei ist das Formstuck aus Fil- 
termasse bevorzugt von der Klebschicht und der Tra- 
gerschicht eines Pflasters eines einteiligen Stoma- 
beutels dicht eingeschlossen. In einer anderen eben- 
falls bevorzugten Ausftihrung ist das Formstuck aus 
Filtermasse von der Tragerschicht des Pflasters und 
dem korpernahen Folienstuck eines einteiligen Stom- 
abeutels dicht eingeschlossen. Bei einem zweiteili- 
gen Stomabeutel ist in vorteilhafter Weise das Form- 
stuck aus Filtermasse von einem Befestigungs- 
flansch und dem korpernahen Folienstuck dicht ein- 
geschlossen. Bei einem zweiteiligen Stomabeutel 
besteht eine ebenfalls vorteilhafte Ausfuhrung darin, 
dass das Formstuck aus Filtermasse von einem 
Kupplungsring und dem korpernahen Folienstuck 
dicht eingeschlossen ist. In bevorzugter Weise er- 
streckt sich das Formstuck aus Filtermasse urn die 
fur das Stoma vorgesehene Offnung, wobei zum 
Zwecke der Verlangerung der Weglange fur die 
Darmgase das Formstuck aus Filtermasse einen 
nicht geschlossenen Kreis bildet, an dessen einer 
Begrenzung sich der Gaszutritt und an dessen ande- 
rer Begrenzung sich der Gasaustritt befindet. Vorteil- 
hafterweise weist das Formstuck aus Filtermasse 
eine solche geometrische Form auf, dass sich die 
einzelnen Formstucke abstandslos, Rand an Rand 
aneinander reihen lassen und sich dabei um die Off- 
nung fur das Stoma erstrecken. Das Formstuck aus 
Filtermasse ist zwischen den Bauteilen verschweiUt 
und/oder verklebt und somit dicht eingeschlossen. 
[0006] Die erfindungsgemalie Losung birgt den Vor- 
teil in sich, dass sie sowohl fur einteilige als auch fur 
zweiteilige Stomabeutel anwendbar ist. Es ist weiter- 
hin von Vorteil, dass fur die Realisierung der erfin- 
dungsgemaften Filteranordnung aufler dem Form- 
stuck aus Filtermasse selbst keine weiteren Bauteile 
erforderlich sind. Daruber hinaus ist fur diese Art von 
Filteranordnung kein zusatzlicher Platz auf den Fla- 
chen des Stomabeutels vorzusehen. An dem korper- 
fernen Folienstuck sind keinerlei Montagearbeiten 
durchzufuhren. Es kann wahrend des Herstellungs- 
prozesses von der Vorratsrolle abgezogen und un- 
mittelbar verschweiUt werden. An dem korpernahen 
Folienstuck ist nur das sowieso erforderliche Befesti- 
gungsmittel zu montieren, jedoch sind keine weiteren 
Montageschritte auszufiihren. Zur Montage der erfin- 
dungsgemaflen Filteranordnung sind somit aulier 
dem Einlegen des Formstuckes aus Filtermasse kei- 
ne zusatzlichen Montageschritte auszufiihren. In Hin- 
sicht auf ein abfallarmes Stanzen ist es von Vorteil, 
wenn das Formstuck aus Filtermasse eine solche ge- 
ometrische Form aufweist, dass sich die einzelnen 
Formstucke abstandslos, Rand an Rand aneinander 
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reihen lassen, wie Winkel oder runde beziehungswei- 
se eckige U-Formen und sich dabei urn die Offnung 
fur das Stoma erstrecken. Alle Schritte des Herstel- 
lungsverfahrens sind zur Herstellung des Stomabeu- 
tels sowieso erforderlich. 

[0007] Die Merkmale der Erfindung gehen auller 
aus der Beschreibung der im folgenden dargelegten 
Ausfiihrungsbeispiele auch aus den Anspruchen und 
den Zeichnungen hervor, fur die hier Schutz bean- 
sprucht wird. 

[0008] Die Erfindung wird im Folgenden anhand ei- 

nes Ausfuhrungsbeispiels unter Zuhilfenahme der 

Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

[0009] Fig. 1 Ansicht eines einteiligen Stomabeu- 

tels mit dem korpernahen Folienstuck und dem Be- 

festigungsmittel, 

[0010] Fig. 2 einen Schnitt durch eine Filteranord- 
nung in einem Pflaster, 

[0011] Fig. 3 einen Schnitt durch eine Variante der 
Filteranordnung mit einem Pflaster und 
[0012] Fig. 4 einen Schnitt durch eine Filteranord- 
nung mit einem Kupplungsring, 
[0013] Fig. 5 eine weitere Ansicht eines einteiligen 
Stomabeutels mit einem abstandslos, Rand an Rand 
aneinanderreihbaren Formstuck aus Filtermasse 
[0014] Fig. 1 zeigt die Ansicht auf einen einteiligen 
Stomabeutel 1 mit seinem korpernahen Folienstuck 
2, seinem Befestigungsmittel in der Form eines an 
das korpernahe Folienstuck 2 angeschweillten Pilas- 
ters 3 und der Offnung 4 fur das Stoma. Mit gestri- 
chelten Linien ist ein Formstuck 5 aus Filtermasse 
dargestellt, das sich innerhalb der Anbrdnung der 
Bauteile von Befestigungsmittel in der Form des 
Pflasters 3 und korpernahem Folienstuck 2 befindet. 
Mit einem Punkt ist der Gaszutritt 6 und mit einem ge- 
strichelten Kanal der Gasaustritt 7 gekennzeichnet. 
Eine Schnittlinie A-A deutet die Art an, in welcher 
Weise die folgenden Figuren geschnitten sind. Das 
Formstuck 5 aus Filtermasse kann eine beliebige 
Form aufweisen. Es kann gerade, gekrummt, gebo- 
gen, in Zick-Zack- oder Maanderform oder in weite- 
ren Formen ausgefiihrt sein. Vorteilhafterweise er- 
streckt es sich urn die Offnung 4 fur das Stoma. Zum 
Zweck einer Verlangerung der Weglange fur die 
Darmgase bildet das Formstuck 5 einen nicht ge- 
schlossenen Kreis urn die Offnung 4, an dessen einer 
Begrenzung der Gaszutritt 6 und an dessen anderer 
Begrenzung der Gasaustritt 7 vorgesehen sind. Das 
Formstuck 5 aus Filtermasse selbst ist vorteilhafter- 
weise ein durch Stanzen gewonnener Abschnitt oder 
Ausschnitt aus der Bahn eines ebenen und flachigen 
Materials. In Hinsicht auf ein abfallarmes Stanzen ist 
es von Vorteil, wenn das Formstuck 5 aus Filtermas- 
se -wie in Fig. 5 gezeigt- eine solche geometrische 
Form auft/veist, dass sich die einzelnen Formstucke 5 
abstandslos, Rand an Rand aneinander reihen las- 
sen, wie Winkel oder runde beziehungsweise eckige 
U-Formen und sich dabei urn die Offnung 4 fur das 
Stoma erstrecken. Fur das Verbinden der Bauteile 
der Anordnung des Befestigungsmittels und des kor- 



pernahen Folienstucks 2 sind erfindungsgemafi kei- 
ne anderen Verfahren vorgesehen wie bei der Her- 
stellung eines Stomabeutels 1 ohne die erfindungs- 
gernafte Filteranordnung, also im Wesentlichen ein 
fur die Folienbearbeitung ubliches Schweifcverfah- 
ren, wie HF-Schweiden oder UltraschallschweilJen 
oder aber auch Klebeverfahren. 
[0015] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Anord- 
nung der Bauteile des Befestigungsmittels in der 
Form eines Pflasters 3 und dem korpernahen Folien- 
stuck 2. Das Pflaster 3 besteht aus einer Trager- 
schicht 8 und einer Klebschicht 9. Eine ublicherweise 
vorgesehene ablosbare Abdeckschicht 10 ist der 
besseren Ubersicht wegen hier nicht dargestellt. Das 
Formstuck 5 aus Filtermasse ist zwischen der Tra- 
gerschicht 8 und der Klebschicht 9 dicht eingeschlos- 
sen. Das Pflaster 3 ist mit seiner Tragerschicht 8 an 
dem korpernahen Folienstuck 2 des einteiligen Stom- 
abeutels 1 dauerhaft befestigt, beispielsweise durch 
SchweiUen. Dazu wurde das Formstuck 5 aus Filter- 
masse wahrend der Montage des Pflasters 3 zwi- 
schen die Tragerschicht 8 und die Klebschicht 9 ein- 
gelegt und mit den Bauteilen des Pflasters 3 in einem 
ublichen Prozess, beispielsweise Kalandrieren, unter 
Warme- und Druckeinfluss verschweiftt und/oder 
verklebt. Dabei ist das Formstuck 5 aus Filtermasse 
derart bemessen, dass es zumindest mit einem Teil in 
die Befestigungsflache zwischen dem Pflaster 3 und 
dem korpernahen Folienstuck 2 hineinragt. Dadurch 
gelingt es, durch einen einfachen Stich mit einer Na- 
del wahrend der Befestigung des Pflasters 3 an dem 
korpernahen Folienstuck 2 den Gaszutritt 6 zu dem 
Formstuck 5 aus Filtermasse zu schaffen. Der kanal- 
artige Gasaustritt 7 ist in dieser Schnittdarstellung 
nicht dargestellt. 

[00 1 6] Fig. 3 verdeutlicht in einer ahnlichen Schnitt- 
darstellung die Anordnung des Formstucks 5 aus Fil- 
termasse an einer anderen Stelle der innerhalb der 
Anordnung der Bauteile von Befestigungsmittel in 
Form des Pflasters 3 und des korpernahen Folien- 
stucks 2. Das Formstuck 5 aus Filtermasse ist in die- 
sem Beispiel zwischen der Tragerschicht 8 und dem 
korpernahen Folienstuck 2 dicht eingeschlossen. Urn 
zu dieser Anordnung zu gefangen, wird das Form- 
stuck 5 aus Filtermasse wahrend der Montage des 
vorgefertigten Pflasters 3 an dem korpernahen Foli- 
enstuck 2 eingefugt. AnschliefJend werden das Pflas- 
ter 3 mit seiner Tragerschicht 8 und das korpernahe 
Folienstuck 2 miteinander verschweidt und/oder ver- 
klebt. Wie zuvor wird durch das Einwirken einer oder 
mehrerer Nadeln der Gaszutritt 6 geschaffen. 
[0017] Fig. 4 zeigt ein weiteres Beispiel fur die An- 
ordnung des Formstuckes 5 aus Filtermasse inner- 
halb der Anordnung der Bauteile des Befestigungs- 
mittels und des korpernahen Folienstucks 2. Das Be- 
festigungsmittel ist hier ein Kupplungsring 11 eines 
zweiteiligen Stomabeutels 1. Das Formstuck 5 aus 
Filtermasse ist hier zwischen dem Kupplungsring 11 
und dem korpernahen Folienstuck 2 dicht einge- 
schlossen. Zweckmaliigerweise ist in der Auflagefla- 
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che des Kupplungsringes 11 eine Ausnehmung fur 
das Formstuck 5 aus Filtermasse vorgesehen. Der 
Kupplungsring 11 wird zusammen mit dem Form- 
stuck 5 aus Filtermasse wie ublich durch ein gangi- 
ges Schweiliverfahren an dem korpernahen Folien- 
stuck 2 befestigt. Wahrend des SchweilJens durch- 
dringt eine Nadel das korpernahe Folienstuck 2 und 
schafft derart den Gaszutritt 6. Der in dieser Schnitt- 
darstellung nicht gezeigte Gasaustritt 7 wird durch 
eine entsprechende Ausgestaltung der Schweidelek- 
troden oderdes Kupplungsringes 11 herbeigefuhrt 
[0018] Das letzte Beispiel zeigt, dass es sich bei 
den zwei Bauteilen innerhalb der Anordnung von Be- 
festigungsmittel und korpernahem Folienstuck 5 kei- 
neswegs nur urn flachige Bauteile wie Folien oder 
Schichten handeln muss. Ein solches Bauteil kann 
auch ein beliebig anderes Formteil dieser Anordnung 
sein. 

[0019] Anstelle des Kupplungsringes 11 kann bei ei- 
nem zweiteiligen Stomabeutel 1 auch ein einfacher 
Befestigungsflansch vorgesehen sein, an den eine 
entsprechende Pflasteranordnung losbar angeklebt 
wird. Eine solche Art des zweiteiligen Stomabeutels 
istauch unterdem Begriff "Quasi-Zweiteiler" bekannt 
geworden. In einer der Erfindung gemalSer Weise 
wird auch in diesem Fall das Formstuck 5 aus Filter- 
masse zwischen dem Befestigungsflansch und dem 
korpernahen Folienstuck 2 durch Schweiften 
und/oder Verkleben dicht eingeschlossen. 
[0020] Die erfindungsgemafie Lehre verdeutlicht, 
dass fur die Realisierung der Filteranordnung auller 
dem Formstuck 5 aus Filtermasse selbst keine weite- 
ren Bauteile erforderlich sind. Daruber hinaus ist fur 
die erfindungsgemafie Filteranordnung auch kein zu- 
satzlicher Platz auf den Flachen des Stomabeutels 1 
vorzusehen. Schliedlich ist zu erkennen, dass zur 
Montage der erfindungsgemafJen Filteranordnung 
aufier dem Einlegen des Formstuckes 5 aus Filter- 
masse auch keine weiteren, zusatzlichen Montage- 
schritte auszufuhren sind. Alle Schritte des Herstel- 
lungsverfahrens sind somit zur Herstellung des 
Stomabeutels 1 sowieso erfoderlich. 



Bezugszeichenliste 



1 


Stomabeutel 


2 


korpernahes Folienstuck 


3 


Pflaster 


4 


Offnung 


5 


Formstuck aus Filtermasse 


6 


Gaszutritt 


7 


Gasaustritt 


8 


Tragerschicht 


9 


Klebschicht 


10 


Abdeckschicht 


11 


Kupplungsring 



Schutzanspruche 



1. Filteranordnung fur Stomaversorgungen, ins- 



besondere fur ein- und zweiteilige Stomabeutel fur 
Kolo-, lleo- und Urostomata mit einem Befestigungs- 
mittel an dem korpernahen Folienstuck, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Formstuck (5) aus Filtermas- 
se zwischen zwei Bauteilen innerhalb der Anordnung 
von Befestigungsmittel und korpernahem Folienstuck 
(2) bis auf einen Gaszutritt (6) durch das korpernahe 
Folienstuck (2) und einen Gasaustritt (1) durch eines 
oder durch mehrere der Bauteile dicht eingeschlos- 
sen ist. 

2. Filteranordnung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermas- 
se von einer Tragerschicht (9) und einer Klebschicht 
(10) eines Pflasters (3) des einteiligen Stomabeutels 
(1) dicht eingeschlossen ist. 

3. Filteranordnung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermas- 
se von der Tragerschicht (9) des Pflasters (3) und 
dem korpernahen Folienstuck (2) des einteiligen 
Stomabeutels (1) dicht eingeschlossen ist. 

4. Filteranordnung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermas- 
se von einem Befestigungsflansch und dem korper- 
nahen Folienstuck (2) des zweiteiligen Stomabeutels 
(1) dicht eingeschlossen ist. 

5. Filteranordnung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermas- 
se von einem Kupplungsring (11) und dem korperna- 
hen Folienstuck (2) des zweiteiligen Stomabeutels 
(1) dicht eingeschlossen ist. 

6. Filteranordnung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich das Formstuck (5) aus Filtermas- 
se urn die fur das Stoma vorgesehene Offnung (4) er- 
streckt. 

7. Filteranordnung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermasse ei- 
nen nicht geschlossenen Kreis um die fur das Stoma 
vorgesehene Offnung (4) bildet, an dessen einer Be- 
grenzung sich der Gaszutritt (6) und an dessen ande- 
rer Begrenzung sich der Gasaustritt (7) befindet. 

8. Filteranordnung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermasse 
eine derartige geometrische Form aufweist, dass 
sich die einzelnen Formstucke (5) abstandslos, Rand 
an Rand aneinander reihen lassen. 

9. Filteranordnung nach einem oder mehreren 
der vohergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermasse die 
Form eines Winkels besitzt. 
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10. Filteranordnung nach einem Oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermasse 
eine runde oder eckige U-Form besitzt. 

11. Filteranordnung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Formstuck (5) aus Filtermasse 
zwischen den Bauteilen verschweifct und/oder ver- 
klebt ist. 

Esfolgen 5 Blatt Zeichnungen 
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Fig. 1 
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Fig. 2 
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Fig. 3 
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Fig. 4 
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